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Avant-propos

Le contenu du module 010-080 est assigné a 'unité "Notions de base sur la programmation d’API".
Il décrit la configuration d'une visualisation WinCC entre le Panel KTP600 et une SIMATIC S7 1200.

Notions de base sur
laprogrammation de I'API

Module 10, Module 20 \

Fonctions supplémentaires /
pour la programmation de

I'API Module 30

Simulation de
I'installation SIMIT
Module 150

— T,

Autres langages de
programmation
Module 40

PROFIBUS
Module 60

PROFINET
Module 70

N

AS-Interface
Module 50

Technique de sécurité Transducteurs Visualisation des Entrainements
Module 80 Module 110 process (IHM) Module 90 Module 100
Objectif :

Dans ce module, le lecteur va étre initié a la configuration d’'un Panel pour visualiser des process en
utilisant WinCC, en liaison avec un SIMATIC S7-1200.

Pré-requis :

Les connaissances suivantes sont requises pour I'étude de ce module :
e Connaissance pratique des systemes d’exploitation Windows
e Notions de base sur la programmation d'API avec TIA Portal

(par exemple le module 010-010 - Initiation a la programmation du SIMATIC S7-1200 avec TIA

Portal V11)

e  Blocs pour le SIMATIC S7-1200
(par exemple le module 010-020 — Types de blocs sur le SIMATIC S7-1200)

e Blocs de temporisations et de compteurs pour le SIMATIC S7-1200

(par exemple le module 010-030 — Multi-Instances sur le SIMATIC S7-1200)
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Configurations matérielles et logicielles requises

1 PC Pentium 4, 1.7 GHz 1 (XP) — 2 Go RAM (Vista), env. 2 Go d’espace disponible
Systéme d'exploitation Windows XP (Home SP3, Professional SP3)/Windows Vista (Home
Premium SP1, Business SP1, Ultimate SP1

2  Logiciel STEP7 Basic V11 SP2 (Totally Integrated Automation (TIA) Portal V11)

3  Connexion Ethernet entre le PC, la CPU 1214C et le Panel

4 API SIMATIC S7-1200, p.ex. CPU 1214C avec Switch CSM 1277.

Les entrées doivent étre mises en évidence sur un pupitre.

5 SIMATIC Panel KTP600 Basic Color PN

2 STEP7 Basic (TIA
Portal)

3 Connexion Ethernet

4 S7-1200 avec CPU
\ 5 SIMATIC Panel
1214C et Switch CSM KTP600 Basic
1277 Color PN

Page 4 /63



Ridha MAHJOUB Labo RLI

2,

2.1

2.2

Notes concernant la programmation du SIMATIC S7-1200

Automate SIMATIC S7-1200

L'automate SIMATIC S7-1200 est un mini-contréleur modulaire utilisé pour les petites et moyennes
performances.

Il existe un éventail complet de modules pour une adaptation optimisée a la tdche d'automatisation.

Le contréleur S7 est composé d’une alimentation électrique, d'une CPU et de modules d’entrées/sorties
pour les signaux numériques et analogiques.

Le cas échéant, des processeurs de communication et des modules fonctionnels sont ajoutés pour des
taches spéciales comme la commande de moteur pas a pas.

Le programme S7 permet a I'automate programmable industriel (API) de contréler et commander une
machine ou un processus. Les modules E/S sont interrogés dans le programme S7 au moyen
d’adresses d’entrées (%E) et référencés au moyen d’adresses de sorties (%A).

Le systéme est programmé avec le logiciel STEP 7.

Logiciel de programmation STEP 7 Professional V11 (TIA Portal V11)

Le logiciel STEP 7 Professional V11 (TIA Portal V11) est I'outil de programmation des automates
- SIMATIC S7-1200

- SIMATIC S7-300

- SIMATIC S7-400

- SIMATIC WinAC

Avec STEP 7 Professional V11, les fonctions suivantes peuvent étre utilisées pour automatiser une
installation :

- Configuration et paramétrage du matériel

- Paramétrage de la communication

- Programmation

- Test, mise en service et dépannage avec les fonctions d'exploitation et de diagnostic

- Documentation

- Génération d’écrans de visualisation pour les Basic Panels SIMATIC avec WinCC Basic intégré.

- Il est également possible de générer des écrans de visualisation pour les PC et autres Panels a
l'aide d'autres progiciels WinCC.

Toutes les fonctions sont détaillées dans I'aide en ligne.
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2.3

Controle-commande avec WinCC

Description du systéme

Sachant que les process deviennent de plus en plus complexes et que les machines et les systémes
doivent étre toujours plus opérationnels, 'opérateur a besoin d’un outil efficace pour superviser et
contrbler les équipements de production. Un systéeme IHM (Interface Homme Machine) représente
l'interface entre I'étre humain ('opérateur) et le process (machine/systeme). Le controle effectif du
process s’effectue a travers le systéme de contréle. Il y a donc une interface entre I'opérateur et WinCC
(sur le pupitre opérateur) et une interface entre WinCC et le systéme de contréle.

WiInCC est le logiciel que vous utiliserez pour réaliser toutes les tdches de configuration requises.
WinCC Runtime est le logiciel qui permet de visualiser les process. Au Runtime, le projet est exécuté
en mode process.

WinCC gére les taches suivantes :

* Représentation du process

Le process est représenté sur le pupitre opérateur. Si, par exemple, un changement intervient dans le
process, I'affichage est mis a jour sur le pupitre opérateur.

e Commande du process

L’'opérateur peut commander le process via l'interface graphique. Par exemple, 'opérateur peut définir
une consigne pour l'automate ou démarrer un moteur.

* Affichage d’alarmes

Si des états critiques surviennent dans le process, une alarme se déclenche automatiquement. Par
exemple, quand une limite fixée est dépassée.

* Archivage des valeurs de process et des alarmes

Le systéme IHM peut archiver des alarmes et des valeurs de process. Cela vous permet de
documenter les caractéristiques du process ou d’accéder ultérieurement a des données de production
plus anciennes.

* Documentation des valeurs et des alarmes

Le systéme IHM peut afficher les alarmes et les valeurs de process sous forme de protocole. Vous
pouvez ainsi afficher les données de production a chaque changement d'équipe.

* Gestion des paramétres du process et des machines

Le systéme IHM peut enregistrer les parameétres de process et des machines dans des recettes. Cela
vous permet de transférer ces parameétres en une seule fois du pupitre opérateur a I'automate, par
exemple pour modifier une variante de production.
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3.1

Commande d'un convoyeur avec compteur et multi-instance

Pour visualiser notre process avec WinCC, un compteur et une multi-instance doivent étre ajoutés a
I'exemple de la commande d'un convoyeur.

Avec ce convoyeur, 20 bouteilles doivent toujours étre acheminées vers une caisse. Quand la caisse
est pleine, le convoyeur doit s’arréter et la caisse doit étre remplacée.

Avec le bouton S1, on peut sélectionner le mode de fonctionnement Manuel et avec le bouton S2, on
peut sélectionner le mode Automatique.

En mode Manuel, le moteur est alimenté tant qu'on appuie sur le bouton S3 et que le bouton S4 n'est
pas activé.

En mode Automatique, le moteur du convoyeur est allumé avec le bouton S3 et éteint avec le bouton
S4 (NF).

De plus, un capteur 'B0' compte le nombre de bouteilles dans les caisses. Quand 20 bouteilles sont
comptées, le convoyeur s’arréte.

Quand une nouvelle caisse est amenée, il faut le confirmer au moyen du bouton ‘S5’.

Tableau d'affectations :

Adresse Symbole Commentaire

%E 0.0 S1 Bouton mode manuel, S1 NO

%E 0.1 S2 Bouton mode automatique S2 NO

%E 0.2 S3 Bouton Marche S3 NO

%E 0.3 S4 Bouton Arrét, S4 NF

%E 0.6 S5 Bouton S5 NO Réinitialiser le compteur / nouvelle
caisse

%E 0.7 BO Capteur BO NO Compteur bouteilles

%A 0.2 MO1 Moteur du convoyeur MO1

Application a réaliser

Le contréle du transport doit étre effectué et contrélé en utilisant le Panel.

Avec l'aide du Panel, les conditions suivantes doivent étre remplies :

Le mode opérationnel est modifié a partir du Panel, et le nouveau mode choisi doit y apparaitre.
Le moteur du convoyeur est démarré et arrété a partir du Panel.

Le changement de caisse est confirmé sur le Panel.
Le transport des bouteilles et le remplissage de la caisse doivent étre représentés graphiquement.
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3.2

Configuration

La visualisation du process pour la commande du convoyeur est créée sous le logiciel de configuration
STEP7 V11 a l'aide de la version intégrée de WinCC. Les valeurs du process sont représentées via des
écrans et des objets sur I'écran. Les valeurs par défaut peuvent étre transférées a I'automate en
utilisant les éléments de commande. La communication entre le pupitre opérateur et la machine ou le
process s’effectue via I'automate au moyen de variables. La valeur d’'une variable est écrite dans une
zone mémoire (adresse) de I'automate ou elle est lue par le pupitre opérateur.

La visualisation du process est enregistrée et chargée dans le Panel KTP600 Basic color PN.
Aprés I'allumage du Panel, la commande du convoyeur peut étre contrélée et commandée.

Insertion d’un Panel KTP600 PN dans le projet de la commande du convoyeur

La gestion du projet et sa programmation se font grace au logiciel Totally Integrated Automation
Portal V11.

La, sous une méme interface, les éléments tels que le contréleur, la visualisation et la mise en réseau

de la solution d’automatisation sont créés, paramétrés et programmés.
Les outils en ligne sont disponibles pour les diagnostics d’erreur.

Dans les étapes suivantes, nous allons ouvrir un projet pour le SIMATIC S7-1200, I'enregistrer sous un
nouveau nom et le modifier pour qu’il réponde aux nouvelles exigences.

L'outil que nous allons utiliser est TIA Portal V11, que I'on appelle ici d'un double-clique.

TIA Porkal Y11
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4.1 Charger le modéle de projet et enregistrer a nouveau

Nous allons maintenant ouvrir le projet FB_conveyor_counter (FB_convoyeur_compteur) du module
010-030 dans la vue du portail. Ce projet servira de base pour le programme.

T4 Siemens

Totally Integrated Autome

Open

ing project

Open existing project (R LEEL
Project Path Last change
) Create new project test_simit C\DATAIO0_TIA-Portalitest_simit 6812012
conveyer_CPU_to_data_CFU CADATAIO0_TIAFertallconveyor_CPU_to_dats_CPU 7i10/2012
Migrate project tank_FID CDATAIDO_TIAFortalitank_PID 71612012
Farbmischanlage_TIA_TP700_PC CADATAISIEMENSIFAZ ertifizierungsworkshops_HS-WS112_05_24+25_HS. 5i25/2012
£t2005_Web CADATAISIEMENSIFAZ ertifiierungsworkshops_HS-WS112_05_24+25_H! 5i25/2012
TP700_Vorlage CIDATAISIEMENSIFAZertifiderungsworkshops_HS-Ws112_05_24+25_H! 5i24/12012
{FB_conveyor_counter : CADATAISIEMENS |UnterlageniModules_e_V9.0_englSreenshots|SCE_EN_.. 515/2012
press_timer CADATAISIEMENSIUnterlageniModules_e V9.0 _englSreenshots|SCE_EN_. 511512012
FB_conveyor CIADATAISIEMENSUnterlageniModules_e_V9.0_englSreenshotsISCE_EN 51512012
startup CADATAISIENENS|UnterlageniMeodules_e_v9.0_eng|Sreenshots|SCE_EN,
Welcome Tour - ==
starup CIADATAISIEMENSIUNterlageniModules_e_V9.0_englSreenshotsISCE_EN_... 5i15/2012
tank_analog CADATAISIEMENS|UnterlageniModules_e_ V9.0_englSreenshots|SCE_EN_. 511612012
DB_Lager CADATAISIEMENS|UnterlagenlAusbildungsunterlage_TAFortal V9.0ISCE...
startup_S7-300 CIADATAISIEMENSIUnterlagenlAusbildungsunterlage_TiA-Portal_V9.0ISCE...

~—

b Installed software

) Help

User interface language

» Project view
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L'option First steps (Mise en route) est proposée pour la configuration.
Cliquer sur Open the project view (Ouvrir la vue du projet).

T4y Siemens - FB_conveyor_counter

Totally Integrated Autom_ation

First steps

Open ing project Project: "FB_conveyor_counter" was opened successfully. Please select the next step:

Create new project
proj |\\\\‘

Migrate project

b Close project
n N | Configure a device

Welcome Tour v "
\{‘@i Write PLC program

First steps

Configure an HMI screen

) Installed software

Help

Y User interface language

Open the project view

} Project view Opened project: \DATANSIEMENS\U nterlagen\Modules_e_V9.0_englSreenshots\SCE_EN_010-030_R1206_57-1200_Timer_Counter..\FB_conveyor_counter
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Le projet doit d'abord étre enregistré sous un autre nom.
Dans le menu Project (Projet), cliquer sur Save as (Enregistrer sous).

FB_conveyor_counter

Project [Edit View Insert Online Options Tools Window Help

= e, Totally Integrated Automation
[5F New... n: i m G R & Goonline &¥ Gooffine | Ao [M I8 2¢ H ] PORTAL
5 [¥ open... cir0 — . "
Migrate project...
Close Crrlew Options B
| » =5
=
~ ‘ Find and replace &
Delete project_.. crrl+E
T SIMATIC Card Reader » Find L,J_"
T Wernory card file » [ -] |5
] =
= e -y
@

CADATAISIEMENSUnT. \FE_conveyor_counter
CADATAIO0_TIA..\conveyor CPU_to_data_CFU
CADATAIDO_TAFortalitank_PIDitank_PID

Find in su

Find in hid

CADATAISIEMENSIF/
CIDATAIOD_TA-Portalitest_simititest_simit
CIDATAISIEMENS Unterlagenl..\press_timer

Exit
|g Properties |:i.llnfo i % Diagnostics
General
+ | Details view No 'properties’ available.
No 'properties’ can be shown at the moment. There is either no object selected or the selected object does not have any
displayable properties
Name
i Add new device @
% Devices & networks
(@ controller_conveyor > | Languages & resources

4 Portal view

" Project FB_ y nter opened.

Page 11 /63



Ridha MAHJOUB Labo RLI

Enregistrer le projet sous le nom Conveyor_KTP600 (Convoyeur_KTP600).

Save As ﬂi‘
Save in: |@ automatiorn M (¢ W i S

I |E3) Abschervarrichiung
\“5 [Chanalogwerte_57_1200_Graz
Recent IS conveyor_CPU_ko_data_CPU
[)Farbmischanlage_TIA
[3)FB_Band
[3)FB_Band_Zahler
lfi'lpresse_timer
[Cstartup

[CTank_aAnalog

___j [ChTank_PID

G

Desktop

TR7O0_1
My Documents i -
My Computer
" File name: [corweyor KTPSOD vl [ save |
My Network Pla Save as type: | TIA-Portal-Projects [ﬂ [ Cancel ]

Page 12 /63



Ridha MAHJOUB Labo RLI

Pour créer un nouveau Panel dans le projet, ouvrir la fenétre de sélection en double-cliquant sur Add
new device (Ajouter un appareil).

Sous SIMATIC HMI, 6“ Display, choisir KTP600 Basic PN.

Cocher la case Open device view (Ouvrir la vue des appareils).

Cliquez sur le bouton OK.

T4 Siemens - conveyor KTP600 Add new device %
Project Edit View Insert Online i e
j 3 H Save project Sa ig :
[HM_1 |
Devices = [ Hw Device:
s Q o vhSImﬂCBasic Panel
[ e
» =i 3" Display
s FLC 4 h 4" Display
- -
L] c?nveyur_ : - Tj 6" Display
I’ Add new device 1 KTP60O0 Basic DP .
i Devices & networks - . KTPE00 Basic PN
— i PTTEETE Ll KTP600 Basic DP Portrait
20 SO EL s ] D 8 | KTP500 Basic PN
L r‘f' OO dat.a : Ll KTP600 Basic PN Portrait Order no.: |5,w554?_0,q[]11_3,-\x0 |
» E]] Documentation settings HMI [l KTP600 Basic mena PN oy
ersion: -
r: L) Languages & resources [CJl KTP600 Basic mono PN Fortr... | 11.00 | |
» Online access P .
5 ,—-im S e e 4 h 10" Display Description:
= sl ] E15"Disp|a}
» P_D SIMATIC Panel 57" TFTdisplay, 320 x 240 pixel, 256 colors; Key
fou and Touch operation, 6 function keys; 1 x
» = SIMATIC Comfort Panel PROFIMET
Fizgime » [0 SIMATIC Multi Fanel
» [ SIMATIC Mobile Panel
» [ SIMATIC WinAC for Multi Panel
Short description of the device
< ] >
+ | Details view <] |
T [w] 5tart device wizrd OK | | Cancel
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Sous Select PLC (sélectionner API), choisir controller_conveyor (commande_convoyeur).

PLC connections

- SIMATIC 57 1200

PROFIMET (X1}

Cliquer ensuite sur le bouton Next (Suivant).
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Sous Screen Layout (Présentation écran), modifier la couleur d'arriere-plan et choisir blanc, puis
désactiver la case a cocher Header (En-téte).

HMI Device Wizard: KTPe00O Basic PN

Screen layout

Cliquer ensuite sur le bouton Next (Suivant).
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Désactiver toutes les cases a cocher sous Alarms (Alarmes).

HMI Device Wizard: KTP600O Basic PN

Alarms

Cliquer ensuite sur le bouton Next (Suivant).
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Sous Screen navigation (Navigation écran), il est possible de créer une arborescence de menus.
Pour notre exemple, la vue "Root Screen" (Racine) est suffisante.

HMI Device Wizard: KTP600 Basic PN

Screens

Cliquer ensuite sur le bouton Next (Suivant).
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Sous System screens (écrans systeme) activer Operating modes (Modes opératoires) et Stop
Runtime (Arréter Runtime).

HMI Device Wizard: KTPe00 Basic PN

System screens

Cliquer ensuite sur le bouton Next (Suivant).
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Enfin, il est possible de placer des touches systémes préconfigurées.
Désactiver toutes les cases.

HMI Device Wizard: KTPe00 Basic PN

Buttons

Cliquer ensuite sur le bouton Finish (Terminer).
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L'interface de WinCC est maintenant ouverte avec la vue racine.

conveyor_KTP600

Project Edit View Insert Online Options Tools Window
G (A seveproject &) ¥ 2 T ]

Devices

Help

ERLL R l;agg'c.oomine = Gnnﬂ\ine;&?[ﬂ "= =

Totally Integrated Automation
PORT

Options

EHOQ@

~ [ 7 conveyor_KTP500
7 Add new device
5y Devices & networks
» [ controller_conveyor [CPU 1214C DUDC/DC]
» [ HMI_1 [KTP600 Basic PN]
» [4§ common dats
» [5]) Documentation settings
» [ Languages & resources
» (1 Online access

LIP 9

E

A ‘ Basic objects

X0q|00] :9

/o @H A
&

SuoneLWILY '3!”

o ‘ Elements

| = | Root screen

o
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@

3 =

» ~ | Controls 3

|§.Properties ||:il|nfo gHﬂ Diagnostics :| E

J Properties " Animations H Events |
Property list General e
+ | Details view cenel Settings Tooltip =
Layers
Name: [Rootscreen ] = =
e ’ Background color: [ ]|
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5.

Interface utilisateur de WinCC

Navigateur du projet

Barre de menus et boutons

Zone de travail

Outils

T4 Siemens - conveyor_KTP600

View

Edit

Project Insert  gnline  Options

Tools  Windo

Help

Totally Integratefl Automation

i Hsevepoiet @ X H R X D W G ME B R F coonine §F cofiine £ R ¥ 1] RTAL
conveyor_KTP600 » HMI_1 [KTP60O Basic PN] » Screens » Rootscreen ‘
Devices Options I
e o =
HeO v 2 Mg F ot k Xt Sk
ad R ‘ Basic objects §

~ [ 7 conveyor_KTP500
7 Add new device
5y Devices & networks
» [ controller_conveyor [CPU 1214C DUDC/DC]
» [ HMI_1 [KTP600 Basic PN]
» [4§ common dats
» [5]) Documentation settings
» [ Languages & resources
» (1 Online access
» [5 SIMATIC Card Reader

/o @H A
&

SuoneLWILY Ia'H

o ‘ Elements

+ | Details view

Name

[ R

| = | Root screen

Vue détaillée

Fenétre des propriétés
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5.1 Navigateur du projet

L'arborescence du projet (Project tree) est I'élément central pour le traitement du projet.

Tous les éléments constitutifs et tous les éditeurs disponibles du projet sont affichés dans une
arborescence et ils peuvent étre ouverts a partir de cette fenétre.

A chaque éditeur est lié un symbole avec lequel vous pouvez identifier les objets qui lui sont associés.
Seuls les éléments que le pupitre opérateur prend en charge sont affichés dans la fenétre du projet.
Dans cette fenétre, les paramétres des différents appareils du pupitre opérateur sont consultables.

Project tree m 4
Devices
OO B

w | 7] conveyor_KTP&00D
K Add new device
o Devices & networks
» p_[. controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC/DC]
~ [ HMI_1 [KTPE00 Basic PN]
[IT Device configuration
%/ Online & diagnostics
1 Runtime settings
vTj screens
‘*“f\dd new screen
] pifferent jobs
F | Root screen
[] System screens
~ [§] Screen management
¥ [E Templates
_;'__:J Global screen
» [ HMitags
¥2, Connections
Ed HM alarms
o Recipes
5] scheduled tasks
14l Text and graphic lists
§3 User administration
» (4§ Common data
» 5[] Documentation settings
» r:@ Languages & resources
¥ (i Online access
» (5 SIMATIC Card Reader

5.2 Barre de menus et boutons

Toutes les fonctions dont vous avez besoin pour configurer le pupitre opérateur se trouvent dans les
menus et les barres d’outils. Si un éditeur est activé, un menu de commandes pour I'éditeur
correspondant et une barre d’outils apparaissent.

Passer la souris sur une commande pour obtenir une info-bulle sur chaque fonction.

T4 Siemens - conveyor KTP600

Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help

5 (] saveprojece Zi M 25 3 ¥ O 5 T M G B & Goonline ¥ Gooffline n"n?! iy Il
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5.3

Zone de travail

La zone de travail sert a éditer les objets du projet. Tous les éléments de WinCC sont arrangés autour

de cette zone.

On y édite les données du projet soit sous la forme de tables (par exemple, variables), soit de maniére

graphique (par exemple, vue de process).
La partie supérieure de la zone de travail contient une barre d’outils.

Ici, on trouve par exemple la police, la couleur de la police ou des fonctions comme Rotation,

Aligner.etc...

System screens

- Welcome to HME_1 (KTPE00 Basic PM)! -

5.4 Outils

La fenétre des outils fournit une liste d’objets que vous pouvez insérer dans vos écrans, par exemple
des objets graphiques ou des éléments de commande. Elle comprend également des bibliotheques
contenant des objets et un ensemble de blocs d'affichage.

Les objets sont glissés et déposés dans la zone de travail.
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5.5 Fenétre des propriétés

Les propriétés des objets sont éditées dans la fenétre des propriétés, par exemple la couleur des objets
de vue.

Cette fenétre n’est disponible que pour certains éditeurs.

La fenétre des propriétés affiche les propriétés de I'objet sélectionné classées par catégories.

Aussitdt que vous quittez une zone de saisie, les modifications de valeurs effectuées sont actives.

Si vous entrez une valeur incorrecte, le champ devient coloré.

Une info-bulle indique p.ex. l'intervalle de valeurs admissibles.

Dans cette fenétre, des animations et des événements sont également configurables pour I'objet
sélectionné. par exemple, passer a un autre écran en relachant le bouton.

|_C3,Properties ||"'_i.'.|nf0 y”ﬂDiagnostics |

JProperties || Animations || Events |

E¥ Property list General
General 5 T
Settings Tooltip
Layers
Mame: |R|:u:t SCrEen | [#]
Background color: I:I]E‘
! Grid color: -]z'
" Number: [1 [
I Template: |Temp|ate_‘l | £ ||
[v]

5.6 Vue détaillée

La vue détaillée affiche des renseignements supplémentaires sur I'objet sélectionné dans le navigateur.

v | Details view
Mare
E Online & diagnostics
1 Runtime sjéft}ngs
Tj Screens
I Screen management
4 HMitags
o5 Connections
= HiI alarms
= Recipes
5] Scheduled tasks
f-a:_d Text and graphic lists
'F User administration
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6.1

Vues de commande et connexions

Une vue peut se composer d’éléments statiques et dynamiques.

Les éléments statiques, tels que les textes et les graphiques, ne sont pas mis a jour par I'automate.
Les éléments dynamiques sont connectés a I'automate et visualisent les valeurs en cours qui se
trouvent en mémoire. La visualisation peut étre sous la forme d’affichages alphanumériques, de
courbes et de barres. Les données saisies sur le pupitre opérateur et écrites dans la mémoire de
I'automate sont aussi des éléments dynamiques. Elles communiquent avec I'automate grace aux
variables (tags).

Tout d'abord, nous allons créer une seule pour la commande du convoyeur.

Vue racine ou vue initiale

Cette vue a été créée automatiquement et a été définie comme vue initiale.

Ici, l'installation est représentée entierement.

Les fonctions de changement de mode entre automatique et manuel, marche-arrét du moteur du
convoyeur et remplacement de la caisse peuvent étre effectuées via les boutons.

Le mouvement de la bouteille sur le tapis roulant et le niveau de remplissage de la caisse sont
représentés graphiquement.

En utilisant la touche F6, on passe a la vue systeme.

SIEMENS

_hange Box

Manual

(L e e e e I e )
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6.2

Connexions aux automates S7

Pour pouvoir assurer l'affichage et la commande des valeurs de process d'un automate, il faut en
premier lieu configurer une liaison vers celui-ci.
Dans cette partie, nous allons expliquer comment le Panel communique avec l'automate et avec quelle

interface.

Dans le navigateur du projet, double-cliquer sur Connections (Connexions).
Grace aux paramétres de configuration du matériel, tous les paramétres sont déja réglés.

Devices

conveyor KTP600 » HM 1 [KTP600 Basic PN] » Connections

HOQ

* | ] conveyor_KTP600
B Add new device
i Devices & netwarks
» .—:[. controller_conveyor [CPU 1214C DG/DC/DC]
~ [} HMI_1 [KTP600 Basic PN]
‘[ Device configuration
Y% Online & diagnostics
1 Runtime settings
- Tj Screens
B Add new screen
[] Different jobs
F_| Root screen
] system screens
v [[§ Screen management
» 3 Templates
f:.:] Global screen
» [ HMi tags
24 Connections
4 HM alarms
;j Recipes
5] scheduled tasks
é:_,d Text and graphic lists
§7 User administration
» (4§ Common dats
» 5] Documentation settings
] rL_@ Languages & resources
» r\'_m Online access
» [ SIMATIC Card Reader

Interface:

&F Connections to 57 PLCs in Devices & Netwarks =H
Connections
Name Communication driver Station Partner Node Online Cornim|
p‘Eh HMI_connection SIMATIC 57 1200 SIMATIC 1200 stati... controller_conveyor CPU 1214CDCIDCI... E
<Add news
[ <] M »
T
J Parameter || Area pointer
KTP600 Basic PN Station

PROFIMNET (X1} i

HMI device

dir=
Access point: | S7ONLINE

Il ne reste plus qu'a attribuer au Panel une adresse IP.
Lire I'adresse MAC du Panel via Accessible devices (Abonnés accessibles)
Cliquer sur le bouton Display (Afficher).

MR € )

i
Expansion slot: l:l
Rack: I:l

PLC

Accessible devices %
; Type of the PGIPC interface: | B FNIE [~]
PGIPCinterface: | IB Realtek PCle GBE Family c..|~| @[ g]]
Accessible devices in target subnet
Device Device type Type Address MAC address
controller 001 CPU 1214CDCD... PHIE 192.168.0.1 00-1C06-00-6D-42
hmi_1 SIMATICHII FRIIE 19216802 00-1C06-01-9F35
Flash LED
Online status information:
1. Found accessible device controller 001 [192.168.0.1] [~]
B SridL =
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6.3 Affecter ’adresse IP

Aprés avoir entré I'adresse MAC, I'adresse IP peut étre affectée sous Online and diagnostics (En
ligne et Diagnostics). Pour ce faire, le Panel doit obligatoirement étre en mode Transfert.

Devices

ol - I i I
GO O EN| = Dispnostcs Assign IP address
General
Functi
] r\_|:| Screens e |r'|5
i Assign P addr..
b [§] Screen management i MAC address: 00 -1C -06 -01 -9F -35 &
b 2 HM ags Assign name
%, C . Reset to facto...
onnections IPaddress: 192 168 .0 .2
A HMl alarms
. Subnet mask: 255 . 255 . 255 . O
J Recipes

5] scheduled tasks

b [] use router
é;_‘jTem:and graphic lists

Router address: 1322

oo

§7 User administration
4 ii Common data r
3 I—j]] Documentation settings

Assign IP address ]

» [ Languages & resources c B Assign a device address
w 1 Online access :

» [ USB [57USE] i) r

¥ [ PLCSIM VS x [MFI] i

4 Eﬂ vodafone Mobile Broadb <3> Rl
» [ DW 1501 Wireless-h WLAN Ha .30
= ] Realtek PCle GBE Family Cont...af,
7 Update accessible devices
» (il controller 001 [192.168.0.1]
~ [ hmi_1 [192.168.0.2]
% Cnline & diagnostics

» [ viware Virtual Ethernet Ada...
» [ viware Virtual Ethernet Ada .. [l

¥ [ TeleService [Automatic proto. =

Remarque

L’adresse IP peut également étre vérifiée ou entrée directement sur le Panel, sous Control Panel,
Profinet.
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Configuration de la vue racine

En cliquant sur le bouton "System screens (Vues systéme)", la vue systéme apparait.
On veut transférer la fonction du bouton System screens (Vues systéme) vers la touche de fonction
F6.

Sélectionner le bouton System screens (Vues systéme) et en-dessous, dans la fenétre des
propriétés, copier
la fonction ActivateScreen (Activer vue) sous Events (Evénements), Release (Relacher).

uJ [N ]
0 Syskem screens
1 I

|§. Properties ||"_i.'.lnfo g||ﬁ Diagnostics

Properties || Animations || Events
+ T BE
Click
Fress |v ActivateScreen
@Releﬂse Screen }{ Cut Ctrl+x [etem screens
Activate Object |2
Deactivate f <Add funct| [g) Faste Ctrl+v
R m % Delete Del
L]
! Up
Down

Cross-reference information Shift+F8
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7.1

Touche de fonction F6

Sélectionner la touche de fonction ,F6 et en-dessous, dans la fenétre des propriétés, coller
la fonction ActivateScreen (Activer vue) sous Events (Evénements), Release key (Relacher

bouton).

Effacer ensuite la zone de texte au centre et supprimer le bouton "System screens (Vues systéme)".

SIEMENS

Softkey_F6

Properties

Press key

Release key

Events

1T BE

« ActivateScreen
Screen name
Object number

<Add function:

Le coin jaune sur la touche F6 indique qu’elle est configurée.
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7.2 Configuration des boutons Automatique et Manuel

Glisser un bouton dans la zone de travail de la vue racine.

] (552 | Basic objects

ZZZZZZZZZZ;;;;;;;;;;ZZZZZZZZZZZZZZZZZZZZ / QOE A Q

v | Elements

b= R E

O V|Corltr0|5

ENERT

g [ Graphics

Comme légende, entrer Automatic.
Attention ! Ne pas appuyer sur la touche Entrée, cela créerait une autre ligne de texte.

|§.Properties ||"_i_'.lnfo g||ﬂ Diagnostics

J Properties || Animations || Events
=¥ Property list | General

General Mode Label

';ZE;E:HCE ® Text ® Text () Textlist

Layout " (") Graphic Off |Automatic

Text format - Graphics or text

Miscellaneous 1 Graphics and text on[]

Security | O Invisible

Hotkey
e e —1

Sous Layout (Mise en page), saisir la position et la taille souhaitées.

|§ Properties ||"_i.'.lnfo Hljl"ﬁ Diagnostics

J Properties || Animations || Events |
=¥ Property list Layout
General
Position & size Fit to size

Appearance

Design X: H—H [] Fit object to contents B
e el 10 8l

Text format

Miscellaneocus

T v T =5

Security
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Sous Event (Evénements), Press (Appuyer), ajouter la fonction SetBitWhileKeyPressed
(PositionnerBitTantQueToucheEnfoncee).

|§ Properties ||"_i.'.lnfo y|| 2 Diagnostics

Properties || Animations || Events
27T BE
Click
Fress | = |;
Release InvertBit E
Activate : InvertBitinTag
Deactivate H ResetBit
Change b ResetBitinTag E
I SetBit
SetBitinTag
ShiftAndMask
Ensuite, cliquer sur le champ Variable (Entrée/sortie) et ouvrir la fenétre des variables a l'aide du
bouton ....
Vous pouvez également accéder a la déclaration d'interface des blocs de données.
Comme variable, choisissez automatic sous conveyor_DB [DB1].
| |
~ [ controller_conveyor [CPU 12 Name Data type A
V_F:ELProgram blocks None
» @ conveyor_DB [DE1] <1 manual Bool
» [ Technology objects S| automatic Bool | E
» [ FLCtags R an Bool
» P_u Local modules :@ off Bool
= [ HMI_1 [KTP600 Basic PN] fl@  sensor_botde Bool
v% HMI tags | rezet_counter Bool
¢ ~ [# Default tag table [0] R | maotor Boal
-0 rmem_automatic Bool
- mem_rmotor Bool
| Properties | Animations [ Events 4@ IEC_Counter_0_instance |IEC_COUNTER
+ T = [£] i |
click [ showall
[ Press - SetBitWhileKeyPrey
Release Tag (Inputfoutput) I | 2.
Activate : Bit 0
Deactivate o <Add functions
Change o

Maintenant, le bouton doit clignoter et changer de couleur quand le mode automatique est activé.
Sous Animations, sélectionner \ Add new... (Nouvelle animation).

|g Properties ||"_i.'.|nfo y”ﬂ Diagnostics

Properties Animations || Events |

Animation types

Overview :
k Tag connecti... Display
w  Display % Appearance E 2 Dynamize colors and flashing

] Mavements

RN @ visibiliy B A Make visibility dynamic

Page 31 /63



Ridha MAHJOUB Labo RLI

Sélectionner Appearance (Aspect) et confirmer par OK.
Add animation P
Select the animation you want to add.

P} ppearance;
< Visibility

| oK || Cancel |

Comme variable, choisissez mem_automatic sous conveyor_DB [DB1].

Le bouton doit changer de couleur en mode automatique : c’est-a-dire lorsque la variable
mem_automatic est a 1. Pour que le changement de couleur soit visible, sous Appearance (Aspect)
changez la couleur d’avant-plan en blanc et la couleur d’arriére-plan en vert.

Mettez également Yes (Oui) pour le clignotement.

|_Ci‘, Properties ||"1J. Info y" ) Diagnostics
Properties Animations || Events
Appearance
Overview
: Ta Type
4 Tag connections 9
- Display MName: |conveyor_DB_mem_automatic |§ @ Range
B Add new animation Addreszs: () Multiple bits
- Appearance - < bit |0 [%]
] Movements : i e
W Range a Background color Foreground color Flashing
i 1 [=]I o. 255, 31 [#[Jz55.255.255  [=]ves
<Add new:

Copier et coller le bouton Automatic.
Placez le bouton ajouté sous le bouton Automatic.

Comme légende, entrer Manual.
Attention ! Ne pas appuyer sur la touche Entrée, cela créerait une autre ligne de texte.

|§,Properties ||"_i.'.lrtf0 y"ﬂ Diagnostics |

J Properties || Animations || Events
g Property list Trme
General
4 Mode Label
Appearance
Design ® Text ® Text () Textlist
Layout (") Graphic off |mManual
Text format - L
Miscellaneous " i
Security m = & on[]
L]
H O Invisible
Hotkey

Hotkey
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Sous Events (Evénement), Press (Enfoncer) choisir la variable manual sous conveyor_DB [DB1].
La variable doit étre sélectionnée car c’est seulement de cette maniére que la nouvelle variable IHM
sera générée.

|
~ [ contraller_conveyor [CPU 12... Name Data type
w |- Program blacks Mone
» |g conveyor_DB [DB1] | manual Bool B
» [ Technology objects <00 automatic Bool
» [ PLCtags |- on Bool
» [ Local modules :@ off Bool
~ [ HMI_1 [KTP600 Basic PN] @  sensor_bottle Bool
v':g HMI tags ~|am reset_caunter Bool
P ~ 24 Default tag whble [3] < mator Bool
< mem_automatic Bool
<20 mem_rmotor Bool
| Properties | Animations | Events | | 4@ IEC_Counter_0_Instance IEC_COUNTER
2T BE [<] Il | <] i
click []showall £ bj
fiad press + SetBitwhileKeyPressed 7
Release Tag (Inputioutput}) Icon'.reyor_DB_ma nual |§||
Activate Bit o
Deactivate b <Add function=
Change i

Le bouton doit changer de couleur en mode manuel : c’est-a-dire lorsque la variable mem_automatic
est a 0. Pour que le changement de couleur soit visible, sous Appearance (Aspect) changez la couleur
d’avant-plan en blanc et la couleur d’arriére-plan en bleu.

Mettez également No (Non) pour le clignotement.

|§ Properties ”1.'. Info y|| %) Diagnostics
Properties Animations ” Events
Appearance
Overview
= Ta Type
4 Tag connections 9
- Display Name: |conveyor_DBE_merm_automatic | 2 || @ Range
B Add new animation Address: () Multiple bits
earance b : : =
"= App " Single bit E
] Movements N =
M Range a Background color Foreground color Flashing
il 0 [~ 35. 36. 228 [?[J2s5.255.255 [+l no
<Add news

Enregistrer le projet.
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7.3 Modifications dans le programme STEP 7

Avant de tester la visualisation, nous devons faire un changement dans le programme STEP 7.
Dans OB1, supprimer I'affectation S1_Conveyor1 et S2_Conveyor1 lors de I'appel du FB1.

C’est indispensable, sinon les signaux du Panel sont écrasés par la mémoire image des entrées.
Enregistrer et charger le programme modifié.

conveyor_KTP600 *» controller_conveyor [CPU 1214C DOUDCDC] » Program blocks » Main [OB1]

Devices

ER-X-) ? | Giee o S0 [FI@E WS == &=
e T« T T
¥ | 7] conveyor_KTF600 Ead
ﬁtf\dd new device il 2 ==1 4 -a = ]

gy Devices & networks

WB1
- rj. controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC/DC]

"conveyor_DB"

[I§ Device configuration %FB1
%/ Online & diagnostics — EN RS
~ gl Program blocks false — manual
B ~dd new block m— automatic
: €02
Main [OB1
- [ ] "S3_CONVEYOR1® — on
& conveyor [FB1] = %0 3
@ conveyor_DE [DB1] "S54 _COMVEYOR1" —0 off
» [ Technology objects W07
N e e "BO_COMNVEYOR1" — sensor_bottle Q0.2
0.6 motor — “M1_CONVEYOR1®
» L FLCtags "55_COMVEYOR1® — reset_counter END —
v [ PLC data types
» [z Watch and force tables
EEE Program infa w "53_CONVEYOR1™ W02 conveyorl pushbutton conveyor ON (no conta..
] Text lists "M1_CONVEYOR1® Qo2 conveyorl motor conveyor belt M1
» r\-_m Tl e e | “s4_CONVEYOR1 iy %o _3 conveyorl pushbutton conveyor OFF (nc cont...
[ HMIL1 [ 00 Basic PN] "BO_CONVEYOR1 Wo_7 conveyor1 sensor bottlecounter
- KTP&: asic
o — "55_COMVEYOR1™ o6

- - conveyorl reset counter / new box
[h’ Device configuration
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7.4 Paramétrage de I'interface PG/PC pour la simulation Runtime

Pour établir la connexion entre la simulation Runtime sur le PG/PC et la CPU S7-1200, nous devons
d’abord paramétrer l'interface PG/PC pour TCP/IP.

ND
1

Marche a suivre :

Ouvrir le panneau de configuration

via "Démarrer > Panneau de configuration"

(menu Démarrer pour un accés simplifié aux programmes sous Windows XP),

ou via "Démarrer > Parametres > Panneau de configuration" (dans le menu
Démarrer classique comme pour les anciennes versions de Windows).

Dans le panneau de configuration, double-cliquer sur l'icone "Paramétrage de
l'interface PG/PC".

7]

=11

PEIPC-Schnith
stelle
einstellen
Définir les paramétres suivants dans l'onglet "Chemin d'acces" :
Sélectionner "S7ONLINE [STEP 7]" pour le point d'accés de I'application dans
la liste déroulante.

Sélectionner dans la liste de paramétrage d'interface utilisée l'interface
"TCP/IP(Auto) -> avec votre carte réseau qui est directement connectée avec
le Panel et I'automate, par exemple 3Com EtherLink XL.

Cliquer ensuite sur OK puis confirmer également le message suivant en
cliquant sur OK.

Set PG/PC Interface o

Access Path | LLDP / DCP

Access Point of the Application:
STOMLINE  (STEP ¥}  —=TCF/IF -» Realtek PCle GEE Famil...
(Standard for STEP 7)

Interface Parameter Assignment Used:
TCP/IP - Realtek PCle GBE Famil... <Act [ Properties... ]

BEITCPAP - DW 1501 Wirelass-N W I Diagnostics... ]
@I TCP/IP > Infineon ADMB51X USB
@ TCP/IP -> Infineon ADMB51X USE Copy..

[ TCP/IP -» Realtek PCle GBE Famil -
'R i b

(Assigning Parameters to Your NDIS CPs
with TCP/IP Protocol (RFC-1006])

Interfaces

Add/Remove: [ Select... ]

[ Goron ] (0
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7.5 Démarrage de la configuration sous Runtime
Sélectionner dans la fenétre de projet le Panel HMI_1 [KTP600 Basic PN]
Cliquer sur le bouton Start simulation (Démarrer simulation).

TIA

conveyor_KTP600
Project Edit View Insert Online Options

Siemens -

Project tree
Devices

it =

~ | ] conveyor KIP&0O
ﬁ? Add new device
gfy Devices & networks
» [l controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC/DC]

...............................
RSt HMI_1 [KTPE00 Basic PN] 2 s
HY Device configuration

%/ Online & diagnostics e e e D D . S

Visualization

ﬁ'f Runtime settings Welcome to HMI_1 (KTP&00: Basic PM)!

La visualisation apparait dans RT Simulator.

Wit RT Simulator ¥11.00.02,01_01.02 [100%]

SIEMENS

g.ﬁ.utnmatlcé

ranal

Welcome to HMI_L {KTP&00 Basic PR

Tester votre projet.
Maintenant, le mode automatique ou manuel est sélectionné par défaut sur le Panel.

SIEMENS SIEMENS

Marual Manual

EREREE e EEEEEE
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7.6 Chargement et test de la configuration sur le Panel

Sélectionner dans la fenétre de projet le Panel HMI_1 [KTP600 Basic PN]
Cliquer ensuite sur le bouton Download to device (Charger dans I'appareil).

T4 Siemens - conveyor KTP60O
Options  Tools  Window  Hejp

X D@ [ L@mmﬂr-ﬁ@anline ¥ Gooffline ﬁg!m *x -

Project Edit View Insert Online
Cf (Y saveproject & ¥ 5= =

Project tree [ [
Download to device

Devices
HO O @[ [I-JB T USAK:E: As s s =+

¥ ] conveyor_KTP&00
B Add new device
ﬁg‘ﬁ Devices & networks
» [ controller_conveyor [CPU 1214C DE/DEIDC]
RIS HMI 1 [KTP600 Basic PN]

d .. RS

Load preview

e Compiling before downloading to device

Status |1 Target Message Action
M @ - HM Ready for loading.
(] P Overwrite Overwrite if object exists online? [ overwrite all

Finish | ‘ Load ‘ | Cancel |

Cliquer sur le bouton Load (Charger).

oad preview X

9 Compiling before downloading to device

Status |1 Target Message Action
4 & ~ HMt Ready for loading.
(V] T T e A Oyerwrite all
Download to device

Loading configuration

Compatibility check...

Finish | r Load 1 | Cancel |

Si le systéme d’exploitation sur le Panel n’est pas a jour, une fenétre supplémentaire s’affiche pour le

mettre a jour.
Tester aussi la touche de fonction F6.
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Boutons Marche et Arrét

Nous allons maintenant configurer les boutons Marche et Arrét.
Le bouton Start (Marche) est créé exactement comme les boutons Automatique et Manuel.
Le bouton Stop (Arrét) a une fonction d'ouverture et doit supprimer le signal lorsqu'il est activé.

Créer le bouton Start (Marche).

Mettre I'arriere-plan en vert.

Sous Event (Evénements), Press (Appuyer), ajouter la fonction SetBitWhileKeyPressed
(PositionnerBitTantQueToucheEnfoncee).

Choisir la variable on sous conveyor_DB [DB1].

¥
ﬁ.Pererties *llinfo L ﬂDiagnostics
| Properties || Animations || Events
2T HE
Click
EP’H&SS » SetBitwhileKeyPressed

Release - Tag {Inputioutput) conveyor_DB_on |j'|——|
Activate : Bit 0
Deactivate <Add function=
Change F
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Créer le bouton Stop (Arrét).

Mettre I'arriere-plan en rouge.

Sous Event (Evénements), Press (Appuyer), ajouter la fonction SetBitWhileKeyPressed
(PositionnerBitTantQueToucheEnfoncee).

Choisir la variable off sous conveyor_DB [DB1].

SIEMENS

Aukornatic

|
Button_4 : i i i i i (RS
| Properties || Animations || Events |
T T BE
Click | |
Press - SetBitWhileKeyPressed

Release Tag (Inputloutput) | conveyor_DB_off |r§ f_1

Activate Bit V]

Deactivate <Add function>

Change

Page 39 /63



Ridha MAHJOUB Labo RLI

Avant de tester la visualisation, nous devons faire un autre changement dans le programme STEP 7.
Dans OB1, supprimer I'affectation S3_Conveyor1 et S4_Conveyor1 lors de I'appel du FB1.
Supprimer la négation sur I'entrée off du bloc.

Enregistrer et charger le programme modifié.

Project tree NN ...controller_conveyor [CPU 1214C DOU/DC/DC] ¢ Program blocks » Main [OB1] —
Devices
OO R wigzs v A0+ [EEE D == &
- E] canveyor_KTF&00 (] -
ﬁﬂdd new device 11 == E o =ol =k | =]

gi-! Devices & networks
~ [ controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC...
[IY Device configuration

E Online & diagnostics - Network 1:
- r:i‘. Program blocks

w Block titlez  “Main Program Sweep (Cycle)”
Comrment

call program cenveyor 1

" ¥DB1
K Add new block “conveyor_DB®
4 Main [OB1] WFB1
4 conveyor [FB1] = “conveyor”
o= EN
] convewr_D.B [DB1] folse —iaTET]
] Ei Technology objects falze = automatic
4 External source files falze — on
» [ PLCtags E")S; &= off
+ [ PLC data ypes *BO_CONVEYOR1" — sensor_bottle %002
» lz5l watch and force tables 0.6 motor — “M1_CONVEYOR1"
E'i Frogram info "S5_COMVEYOR1" — reset_counter ENO —
F;‘] Text lists
» (il Local modules | .
o — — w "M1_COMVEYOR1 002 conveyorl motor conveyor belt M1
= — R "BO_CONVEYOR1™ Wo 7 conveyorl sensor bottlecounter
[IY pevice configuration "$5_CONVEYOR1™ W06 conveyorl reset counter / new box

'/ Online & diaonostics

Charger la configuration sur le Panel et tester les boutons Start (Marche) et Stop (Arrét).

M RT Simulator V11.00.02.01_01.02 [100%] S=EEER X

SIEMENS

- Automatic

Maral

Fi| 2| F3| F4| 8| Fel
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7.8 Insertion de graphiques depuis le dossier graphique

Dans la boite a outils, sous Graphiques, ouvrir I'arborescence WinCC graphics folder (Dossier
graphique WinCC)
Faites glisser le graphique du convoyeur sur la vue racine.

A X E |

SIEMENS

Basic objects

Elements
Controls

>
>
>
b

Graphics

R b

- ;3 WinCC graphics folder

- ;3 Automation equipment

» ¥ Blowers

» ¥ Boilers

» ¥ Comveyors, Belt

- ;3 Conveyors, miscellaneous
% 2 colors filled
% 2 colors |
) 256 Colors |
@ 4 Colors

Te——— p——

3RS U S
S o T 8

[0 =1 =

= @[ EIfR =

L o]
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Dans la boite a outils, sous Graphiques, ouvrir I'arborescence WinCC graphics folder (Dossier
graphique WinCC)

Faites glisser le graphique de la bouteille de biére sur la vue racine.

Modifier la taille et la position de la bouteille.

LY = |

SIEMENS b’ Basic objects

Elements

Graphics

>

>

? | Controls
W

T

b b
+ ¥ Industries

» ® Chemical

» ¥ Finishing

~ ¥ Food
%) 2 colors filled
% 2 colors
¥ 256 Colors
% 4 colors
%] True color

>@Hw.c

B

[ ]

10 & "B [
B Oee§ T4
T T R R
M= & e 2§ ]

Remarque

Tous les objets de vue doivent se trouver dans la zone de travail (320x240 pixels).
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7.9 Programme de simulation du mouvement de la bouteille

Pour simuler le mouvement de la bouteille et le capteur de bouteille, il faut créer un nouveau bloc. Le
bloc Simulation [FB2] ci-dessous, avec déclarations de variables et réseaux, est constitué d’'un
compteur qui compte toujours de 0 a 51 a partir d’'un signal de départ.

Dans le réseau 1, le CTU (comptage) est inséré en multi-instance.

Dans le réseau 2, un signal d'impulsion du capteur de bouteille est regu quand le nombre 50 est atteint.
Tout ceci va simuler le fait qu'une bouteille est sortie du convoyeur.

Interface
MName Data type Default value Retain Visible in ... Comment

1 41 - Input

2 |4 = start Bool Non-retentive [

3 |qm = pulse Bool Non-retentive [+

4 L <Add new:

5 41 - Output

6 4 = bottle_sensor Bool falze Maon-retentive @

i = <Add new:

& 41 - InOut

9 = <Add news

10 |0l ~ Static

11 4@ = - IEC_Counter i IEC_counTER [E][ ] Nonret. [»| [

1z <@ . cu Bool fals Non-retentive
13 < . D Bool Non-retentive
JWI—‘M -0 = R Boal Non-retentive
EOO 15 g - LD Bool Non—retentive

16 <3 . Qu Bool Non-retentive

17 - L oD Bool MNon-retentive
¥ _J conveyor KTF600 15 4q L] PY Int MNon-retentive

B Add newdevice g lqg = oV Int Mon-retentive

i Devices & netwe o a <A

m

vp_[. controller_con 21 47 « Temp
[IY Device config 22 l«4g = count_value Int
% Online & diagnostics

v!—;i:;ngramblocks e Sl aat Kl & 5

E ~dd new block
4 Main [OB1]

E Fcimulation [FB2] #IEC_Counter_1

3 conveyor [FB1] #start — - Cl"r';';l

@ conveyor DB [DB1] #pulse — 2k —

- MNetwork 1:  counter for position of the bottle

b 5 System blocks

» (3 Technology objects T=
nt

—
] External source files | #count_value — IN1

-
b L FLCtags 50 — IN2 —R
] Dﬂ PLC data types v #oount_value

¥ [z Watch and force tables 0 —i -

Bt Frogram info

I_:E-I da - Network 2:  simulation sensor bottle
b [l Local modules
= " ==
R e ) Int #bottle_sensor
[|"|' Device configuration #count_value N1 i
% Online & diagnostics 50 — IN2 o -
L S S |
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Programme dans le schéma a contacts (CONT) :

w Block title: simulation bottle-move

Comment
- MNetwork 1:  counter for position of the bottle
#IEC_Counter_1
CTu
fstart #pulse Int
] 1 [ |
1 | 1 | cu Q
al
#count_value
|==|
R
|t ] 0— PV
au
- Network 2:  simulation sensor bottle

gcount_value

|== |

#count_value

#hottle_zenzar
i 1

|Int|

iy

=ie
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7.10 Activation du mémento de cadence et affectation de MB100

Un bit de mémento de cadence interne a I'API est utilisé comme horloge.
Activer les bits de mémentos de cadence et attribuer comme adresse MB100.

Devices

conveyor_KTP600 » controller_conveyor [CPU 1214C DOU/DODC]

|5'? Topology view ||EE,] Network view ||—[|'f Device view |_

Q@

¥ ] conveyor_KTP&00
¢ Add new device
iy Devices & networks
rs
[IY Device configuration
% Online & diagnostics
~ [l Program blocks
B Add new block
4 Main [OB1]
48 simulation [FB2]
4 conveyor [FB1]
@ conveyor_DEB [DB1]
b [ System blocks
» [ Technology objects
4 External source files
» [ PLC tags
» (gl PLC data types
» (52 Wiatch and force tables
B0 Program info
E] Text lists
» [ Local modules
~ [ HMI_1 [KTP600 Basic PN]
[IY pevice configuration
% Online & diagnostics

1 Runtime settings
fos

i controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC...

g&ﬂ' | controller_conveyor

-

57-1200 rack

] & [@]H Qsefioox 7] =

siTMEKE

Systern and clock memary
¥ Web server

Automatic update

<] i > |&]
| v |
|§, Properties ||"_i.'.|nfo y"ﬁ Diagnostics |

General
» DI14DQ10 [~]] ays 0 (low): | .
b A2
» High speed counters (HSC) Clock memory bits
} Pulse generators (FTOIPWIM)

startup b [« Enable the use of clock memory byte E

4
Cycle o Address of clock memory byte
Communication load =l (MBx): |1DD |

10 Hzclock: |’.fol\-11 00.0 (Clock_10Hz)

5 Hzclock:  [%M100.1 (Clock_5HzZ)
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7.11 Appel du bloc fonctionnel FB2 (Simulation) dans OB1

Avant d’appeler le bloc fonctionnel FB1 (conveyor), ajouter un nouveau réseau.
Appeler le bloc Simulation (FB2) avant le bloc Conveyor (FB1).

Dans OB1, créer la variable Temp bottle (bouteille) et interconnecter les blocs.
Ensuite, enregistrer le projet et le charger dans I'API.

Wi E s L AED8: QEHE €S '='= & F
Devices Interface

, - MName Data type Comment
HQQ = yp
1 4@ ~ Temp
2 |- bottle Bool
+ | conveyor KTPE00 BB m
B Add new device B

i Devices & networks
~ [ controller_conveyor [CPU 1214C DC/DC._.
[I1 Device configuration
% Online & diagnostics

a2 ==1 4 - = =]

Network 1:  call program simulation bottle move

WDB3
~ |- Program blocks "simulation_DB"
B¢ Add new block = R
- “simulation”
3 Main [OB1] ..— EN
2 simulation [FB2] W00 .2
@ simulation_DEB [DB3] *l1_COMVEYOR1" = start
= [FE1] ¥M100.0 bottle_sensor — #bottle
SOMNEN “Tlack_10H7] — pulse ENO —
@ conveyor_DE [DB1]
¥ [ system blocks
» [ Technalogy objects Network 2:  call pregram conveyor 1
] External source files YDR1
~ [ 4 PLC tags “conveyor_DB"
% Show all tags WFE1
B Add new tag table T conveyor”
[ Default tag table [29] m—manual
» [ PLC data types — automatic
» (52 Watch and force tables _D;
om . BISE = O
A Progr.am ik #bottle — sensor_bottle W02
E] Text lists W06 maotor — “h1_CONVEYOR1®
» p_[. Local modules "55_COMNVEYOR1" = reset_counter ENO =—
-
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Programme dans le schéma a contacts (CONT) :

+ Block title: "Main Frogram Sweep (Cycle)”

Comment
b MNetwork 1:  call program simulation bottle move
“timulation_DB"
“simulation”
EMN END
"M1_CONVEYOR1"™ — start bottle_sensor 4 #bottle

"Clock_10HZ" — pulse

- MNetwork 2:  call program conveyor 1

“ronveyor_DB"
“conveyor®
EMNO

motor - "I1_CONVEYOR1™

#hottle — sensor_bottle
falze = reset_counter
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7.12 Configuration du mouvement de la bouteille

Sélectionner la bouteille et sous I'onglet Properties (Propriétés) / Animations, Movements choisir
Add new animation (Ajouter une animation).

conveyor_KTP600 » HMI_1 [KTP600 Basic PN] » Screens » Root screen

4 I
|§Properties ||"_i.'.lnfo ;J"ﬂ Diagnostics |

Properties Animations || Events |

Animation types
Overview
» Display M S GEEE
- Movements p ;\? Direct movernent ﬁ A Move object depending on tags
g Add new animation b & Diagonal movernent K A Move object diagonally
I 1 Horizontal movernent E' A Move object horizontally
F vertical movernent E A Move objectvertically
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Add animation

¥ Direct movement

¥ Diagonal movement
- .

o Horizonta | movemend
¥ vertical movernent

Select the animation you want to add.

oK | | Cancel

Choisir la variable CV du IEC_Counter_1 dans Simulations_DB [DB2].
Sous Range entrer la plage de 0 a 50.
Modifier la position cible de la bouteille jusqu'a la fin X150.

03 D o gy D nQy G Q1 Qe QG

ET

Properties Animations

Overview

» Display

> Movements
i Add new animation
4 Horizontal movement

[ B |

|| Events |

Horizontal movement _|

Process

- r‘__[i controller_conveyor [CPU... E Mame
~ |7 Frogram blocks Il Mane
b 5 Systemn blocks - cy
} @ conveyor_DE [DE1] o
~ |g simulation_DB [DB3]|= 4@ R
» 40 IEC_Counter_1 :@ LD
~ [ Technology objects | qQu
b [ FLC tags —||lam qD
¢ [ Local modules < Py
~ [ HMI_1 [KTP600 Basic PN] o
<] [ | [«[u]

("] showall

b

Tag: |“simulation_DB_IEC_Counter_1.Cv" |§||

Range from: |D

To: |50

Start position

Target position

X [10_[&l
v [l
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Dans le navigateur du projet, choisir HMI tags (Variables IHM).

=[] HMI_1 [KTP600 Basic PN]
[h' Device configuration
%/ Online & diagnostics
1 Runtime settings
TP_D Screens
ﬁ""ﬁ.dd NEew SCreen
[] pifferent jobs
F | Rootscreen
[] system screens
b rfn,\] Screen management
vr:a Hil tags
% Show all tags
K Add new tag table

.i‘a’ Default tag table [6]

Default tag table

Mame &
conveyor_DB_automatic
conveyor_DB_manual
conveyor_DB_mem_automatic
conveyor_DB_off

conveyor_DB_on

NN -N-NEN

sirmulation_DB_IEC_Counter_1__..
<Add news=

Access mode

Acquisition cycle | Comment
<symbolic access> 100 ms
<symbaolic access> 100 ms
<symbolic access> 100 ms
<symbolic access> 100 ms
<symbolic accesss 100 ms

<symbaolic accesss

100 ms

/

~ [ HMI_1 [KTP&00 Basic FM] ||

(1] Cycles

-

— [

< i

E3

[

Marme
100 ms @

Mone

®
500 s
<[ m

Déplacer le curseur de la fenétre vers la droite pour faire apparaitre la colonne Acquisition cycle (Cycle

d'acquisition).

Régler le cycle d’acquisition des variables IHM sur 100 ms.
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Ensuite, enregistrer le projet, le charger et le tester dans le Panel.

SIEMENS

Manual

Fi 72| 3 4| | el

SIEMENS

Autamatic

Manual

Fi | B F 5| Fel

Apres 20 bouteilles, le moteur du convoyeur s’arréte.
Le compteur de bouteilles doit étre remis a zéro pour qu’il reparte.
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7.13 Remise a zéro du compteur de bouteilles

Placer un nouveau bouton dans la vue racine.

| Options

: : Mg’ [N IDE
............................. S AV‘Basicobjects
Automatic ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ-l'—ex'tﬁﬁ_ﬁﬁﬁ“n - /QQHAA
el E
! Ma L R O B v‘EIements
| U] LA A A W s i
e mﬂg@’@l;fﬁ—n

......................... DB I BN 2 % | Controls
o o i o e e e e e | Graphics
e v e e e e e G K w A
........ P o b 'ag WInCC graphics folder
oL T T o o e S o e e o gl el el e . My graphics folder

Saisir le texte Change bottle (Changer la caisse) et modifier la couleur (jaune), la position et la taille

du bouton.
|§, Properties ||"_i.',|nfo ”ﬂ Diagnostics
J Properties || Animations || Events |
g Property list Tl
General Label
Appearance
Design @ Text @ Text o Text list
Layout () Graphic off |Change Bof
Text format m :
: " Graphics or text
Miscellaneous = 10i320
Security : Graphics and text On D
ul O Invisible
Hotkey
Hotkey
J Properties || Animations || Events |
=¥ Froperty list Layout
G |
Enere Position & size Fit to size
Appearance _‘
Design B w110 [& [ Fit object to contents &=
Layour [ Jol 1[d_Je
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Sous Event (Evénements), Press (Appuyer), ajouter la fonction SetBitWhileKeyPressed
(PositionnerBitTantQueToucheEnfoncee).
Choisir la variable reset_counter sous conveyor_DB [DB1].

_____________ - [i controller_conveyor [CP...

............. - r;ﬁ‘. Program blocks MNone L
4 r;n. Systern blocks =

............. <0 manual
""""""" ~ g conveyor DB [DE1] R | automatic
L b @ IEC_Counter 0. |=Hl4m  on
] ' simulation_DB [D.. Eom] off
» [ Technology objects |3 sensor_bottle
Button_5 » L& PLCtags T||@m  reset_counter
| Properties || Animations || Events \_ '[il‘o{al madmes_ a gLato =
- : ~ [ HM_1 [KTP600 Basic PN] @ mem_automatic
+3BE <[ w o
x
Fiad Press » SetBitWhileKeyPressed 7|
Releaze n Tag (Inputfoutput) I conveyor_DB_reset_counter |ET_‘
Activate Bit o
Deactivate » <Add function>
Change I

Régler le cycle d’acquisition des nouvelles variables IHM sur 100 ms.
Dans OB1, supprimer lors de I'appel du Conveyor FB le cablage sous reset_counter.
Ensuite, enregistrer le projet, le charger et le tester dans la CPU et le Panel.

SIEMENS

Change Box

YDB1
“conveyor_DB®
%FB1
“conveyor”
o= EN

false =— manual
falze — automatic
falze — on
faloe = off %00 .2

#bottle = sensor_bottle motor — “M1_COMVEYORT® [ (] |
I T — <c_couner ENO —
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714

Dessin de la caisse

Tracer un rectangle avec un arriére-plan transparent.
Saisir la largeur de la bordure, la position et la taille.

)
. -

¥
! |§.Properties ||"_i.'.lnfo y||ﬂ Diagnostics
J Properties || Animations || Events
E¥ Property list Appearance
M Background Border
Layout 1
Miscellaneous | Color: I:IE Width:
g Fill pattern: [ ransperent [+ Stfe: [—soid |
Color: .E
J Properties ” Animations ” Events |

¥ Froperty list Layout

Appearance

Position & size

Miscellaneous X 200 |§ =120 @
*
v:[so 2] I [150 [§]

Corner radius

1=
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Tracer une ligne verticale a une distance de 30 pixels.

)
L

<
. |§. Properties ||"_i.'.|nfo g||ﬂ Diagnostics
J Properties || Animations || Events |
% Property list Je—
Appearance Line Line ends
Layout 0 width: (2 [$] Start: s Default ||
M fecan ) S — soid | ERl e Dcfolt ]
: Color: -:EI T Line end shape: -|Raund F]
Background color: D]z‘ .
Fill pattern: |Transparenl |v|
J Properties || Animations || Events |
¥ Properry list I Layout
E”EE \ Position & size Start point
Miscellaneous [ < ET i < ET ¥: mﬁ
] v-(so B I [0 '
i End point
X (230 [ ¥: (240 |
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Tracer une ligne horizontale a une distance de 30 pixels.

)
-

|§Properties ||"_i.'.|nf0 y||ﬁ Diagnostics
J Properties || Animations || Events |
¥ Property list SILEOIEE
Appearance Line Line ends
Layout = width: (2 [& Start: e Default ||
r 4
Mo | Style: | |5|:|Iid ['l End: _|Default ['1
i Colaor: .E L Line end shape: -|Rnund [71
Background color: D]z‘ N
Fill pattern: |Trﬂr15pﬂrent |'|
J Properties || Animations || Events |
g Property list I Layout
E”CE Position & size Start point
JILI |
Miscellaneous |* X |200 @ 120 X |200 |5 ¥: 120 S
’ ¥- [120 Io = _
L End point
X (320 | ¥ l120 |

Avec l'aide de copier-coller, créez les lignes restantes, espacées chacune de 30 pixels.
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Sélectionner la caisse en faisant un rectangle autour d’elle avec la souris.

B e i g e e e P
i b

g g N e N e e e e

i e e T E

o 0 Ol Lo el LG O s ey

Sous le menu Edit (Edition), choisir la fonction Group (Grouper).

1% Siemens - conveyor_KTP600

Froject | Edit |View Insert Online Options Tools Window Help

j[j Openobject e X‘]! s E;ﬁjmﬁéﬁ(}oonline m?Gc-ofﬂineé&g[Eﬂ
) Undo CurkZ ..1_1 [KTP600 Basic PN] » Screens * Rootscreen - il Bl X
(¥ Redo Cerl+y
De B
" Cut Ctrl+X %
| ‘_ig Copy Ctrl+C 2 |
_"g Paste Cerl+v |Z|
¥ 1| ¥ Delete Del | -
Renarme F2 T : —
Alignment 4 L
» Placement IR -5 S B B hR B OB B OBR ERL B
D Size ’ AL aaD RN e i
» Rotate b DY << D g S o S G S e i i o
’ Flip » .
9 ey N
> I | e
' 3l 2dd 0 group
Layers v | TR ong A
Tab sequence * | @ Ungroup O s
selectall crrisa | B Editgroup
_sﬁ Find and replace L
&) Compile cirl+B
Abort compile
Know-how protection
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On ne souhaite pas afficher le rectangle et les lignes au moment ou la caisse est changée.

Sous Rectangle_1 et toutes les lignes, créer I'animation Visibility (Visibilité) avec comme variable
conveyor_DB_reset_counter et invisible quand 1.

Pour les lignes, vous pouvez effectuer un copier-coller de I'animation pour chaque.

-

|§ Properties ||"_i.'.|nfo _13||ﬁ Diagnostics

Properties Animations || Events |

Visibility
i” Add new animation ~
- Process Visibility
¥  Rectangle_1
Overview il Tag: () visible
4
«  Display = I |cnnueyor_DB_reset_cnunter |§|| @
B sadnewanimaton. | 1 |S G I
> Visibility n
- Moverments To: E
B Add new animation Single bit [0 [F]
Properties Animations || Ewvents |
Animation types
@ Visibility ;
- Movements EE
B Add new animation N [ Appearance E A Dynamiz colors and flashing
- Line_7 H g Visibility ﬁ:' A Make visibility dynaric
Overview N
- il
-

Ensuite, enregistrer le projet, le charger et le tester dans le Panel.
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7.15 Dessin des bouteilles dans la caisse

Zoomer sur le coin en bas a droite de la caisse et dessinez-y un cercle.

- |

=l ==

|§. Properties ||"_i.'.|nfo _1,,3|||ﬁ Diagnostics

J Properties || Animations || Events
g Froperty list Appearance
"E'E' — Background Border
Miscellaneous " Calar: -]ZI Width:
H Fill pattern: n Style: : Solid
M Color: .]ZI
J Properties || Animations || Events |
=¥ Property list Layout
A
E"EE Position & size Radius
J'I_I
Miscellaneous N X292 [ A Radius: [12 [
: v2: B I [

Page 59 /63



Ridha MAHJOUB

Labo RLI

Dessiner un second cercle a I'intérieur du premier.

TS

e [l

|§,Properties ||"_i.',lnfo g"ﬂ Diagnostics
J Properties || Animations || Events
é Property list Appearance
‘i‘:;e;m”“ Background Border
Miscellaneous ’: Color: D]ZI Width: E
I Fill pattern: n Style: : Solid
A Colar: I:I]ZI
J Properties || Animations || Events |
é Property list I Layout
E == Position & size Radius
yo
Miscellaneous ': X i Radius: E
i : I [+ [3]

Grouper les 2 cercles.

Page 60 /63



Ridha MAHJOUB Labo RLI

Sous Circle_1 et Circle_2, créer I'animation Visibility (Visibilité) avec la variable
conveyor_DB_IEC_Counter_0_Instance_CV Range (plage) 0 a 19 Visibles.

= | C

~ [ controller_conveyor [CF... E MName Data
- g Prograrn blocks F MNone
b o Systemn blocks < cu Bu:u:ul
~ |g conveyor DB [DB1] :@ ch Boal
r |l | F b <00 IEC_Counter 0. |= [ag R Bool
» g simulation_DB [D... :@ LD Bool =
¢ [ Technology objects | Qu Bool
| Properties ” Animations "E . % BLE tmgs @ Qoo B
- b Ljj Local modules < PV Int I
Visil w5 HM_1 [KTP600 Basic P @ oV | L
Overview ] | < | i | ZII' n
*  Movements B B []Showall i j
B Add new animation |
¥  Circle_1 | *conveyor_DB_IEC_Counter_0_Instay &, | () Invisible
DT.fEWIEW T (® Range  From: [ (=]
*  Display ;
B Add new animation i To: |19 £
@ Visibility I Singte bit
Visibility
[ ﬁ.dd r.n.?w animation Peocos Visibility
& Visibility
*  Movements Tag: @ Visible
B Add new animation |*conveyor_DB_IEC_Counter_0_Instat =[] __ | () Invisible
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Copier-coller la bouteille.
Pour les deux cercles, sous Visibility, changer la plage de la variable
Conveyor_DB_IEC_Counter_0_Instance_CV sur 0 a 18 Visible.

e e e S

¢ | il
|§.Pmperties ||"_il|nfo y"ﬂ Diagnostics
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Copier-coller les différentes bouteilles.
Pour I'animation Visibility (Visibilité) des deux cercles, baisser la plage (Range) to (a) de 1.
La derniére bouteille a une plage de 0 a 0.

SIEMENS

AuErEc | [

ranual

E3 3 2001 =8 N 5 e 3

[ ] ]

Régler le cycle d’acquisition des nouvelles variables IHM sur 100 ms.
Ensuite, enregistrer le projet, le charger et le tester dans le Panel.
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