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nCC flexible Rume
Destrinon & pogramaton

+ Description de WinCC flexible;
+ Les étapes de création d’un projet WinCC ;

+ Application.
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1. Introduction

WINCC flexible constitue une interface homme /machine (IHM) dédié pour des applications
a proximité de la machine et du processus dans la construction d’installation, des machines et
des machines de série. De part sa conception généraliste, WINCC flexible est un logiciel
d’ingénierie pour tous les pupitres opérateur SIMATIC HMI, de plus petit micro panel
jusqu’au multi panel ainsi que d’un logiciel de supervision runtime pour des solutions

monoposte basées sur PC et tournant sous Windows de version récentes.

2. Les étapes de création un projet WinCC

Démarrer le logiciel en double-cliquant EFEE
sur licéne SIMATIC WinCC flexible

SIMATIC WinCC
2008 dans le bureau Windows : flexible 2008

2.1. Création d’un nouveau projet
Choisissez la commande de menu
Projet > Nouveau

Cliguer sur apercu puis :

% Sélectionner créer un projet vide
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= ee =
Projet  Edition  Affichage [nsertion Format  Blocs d'affichage Dutils  Fenétre  Aide o
Do e, “réation d'un no

Bienvenue dans I'assistant de projet de WinCC flexible. C

« Pour en savoir plus sur une option, amenez le pointe
= Pour sélectionnez une option, cliquez sur cette option

e Ouverture de |a base de données du projet...
Ouvrir le dernier projet édité
Créer un projet avec lassistant de
projet
Ouvrir un projet
> Créer un projet vide

.

Figure 2 Figure 3

2.2, Sélection de pupitre
L Sélectionner sur panels choisi

Confirmer les sélections avec ok

Type de pupitre

Micro Panels
5] Mobile Panel
- Basic Panels
- Panels
[#- Multi Panels
- SIMATICCT
-- Sinumerik
-- Simation PC
(- Panel PC
BPC

- WinCC flexible Rurtime

Autres pupitres opérateur... Wersion du pupitre | 1.4.0.0 -
LRLI Annuler
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2.8. Intégrations de wincc avec STEP7

Une intégration particulierement étendue est proposée par WINCC flexible avec des
composants appartenant aux familles des produits SIMATIC. L’intégration de STEP7 dans
I’interface de configuration permet de diminuer la fréquence des erreurs et de réduire les
taches de configuration nécessaires. Durant la configuration, se mettre directement a la table

mnémonique de STEP 7 ainsi que les parametres de communications :

e La table mnémonique de STEP 7 contient la définition des points de données. Que nous

avons paramétré le long de la création du programme de commande.

e Les paramétres de communications contiennent les adresses ainsi que les protocoles de

commandes.
Cliguer sur apercu puis :

% Selection Projet > Intégration dans projet STEP7

Confirmer les sélections avec OK

Integrer dans les projets STEP 7. 2

Rechercher —. -
i Sreher - > O -

%conucwage - C:Program Files™Siemens™.Step e Fproj™Jum
%convm«age Aet B - CProgram Files™Siemens . Step ™S 7Projhconvoy_3

Morn Fichier : -

Twpe Fichier : [Step?F'rojeds v]
‘ ! & D Annuler |
2\ 3

% LA CONCEPTION DU PUPITRE DE SUPERVISION : -

Les supervisions ont pour fonction principale de donner un rapport sur 1’état du systéme de
production actuel et son historique, aussi il dispose les outils qui lui permettent de réaliser les

fonctions suivantes :
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2.4. Création des vues

Les vues sont les éléments principaux du projet. Elles permettent de commander et de

contrbler I’installation. Ces vues contiennent plusieurs éléments comme les objets simples.

Les objets simple englobent des objets graphiques fondamentaux, tel que “’les lignes’’ et des

¢léments de commande fondamentaux, et le “’champ d’E/S’’ ou le “’bouton’’.

Projet Edition Lffichage Inzertion

~ E= N = =

[=] -

Mouweau

Frarncai= [Frances]

oros. 7 <

F mmeme Pupitre opérateur__1{FC IL 70 127 Touch]

=-S5 Vues
----- — ' D!ele

----- 1 “Wue_1

o2 Communication
“Wariables
E— Ligisons
Cycles

=--

Gestion des alames

-}
__& Alarmes analogigues
----- EE Alames TOR
]S Paramatrage
=-S5 Recettes
— =S T Y

Figure 6

+ Le choix d’'objet :

3

Objets sirmples

Eaorrmiat

Blocs d'af

(®x

~ Ligne

ﬁ Ligne polygonale *
d Polygone

0 Ellipse

O Cercle *

[0 Rectangle *

A Champdetexte*
Champ EfS

(!'%? Charnp date/heure *
E Champ EfS graphique
[*] champE/S symboliqus
E Affichage graphique *
JOE] Bouton *

IT Cormmutateor *

ﬂ Bargraphe

Chjets complexes

Mes cantrdles

Graphiques

Biblicth&que
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Dans cette fenétre il possible de choisie 1 sur 5 : Objets simple, Objets complexes, Mes

contrélés, Graphique, Bibliotheque.

< Objets Simple:

Ligne:

Cliquer sur apercu puis: pour chaque ligne on va parmétrés le propriétés de

chaque ligne : mise en page,clignotement,diverset représentation et on aussi le

animations de chaque ligne.

Line (Ligne)

W Propriétés

Représentation

B Représentation
= Mise en page Couleurs de ligne
= Clignotement
®m Divers Couleur de la ligne - j _\
P Animations Coul, arrigre-plan I:' = \

Remplissage |Transparent

Style de ligne
Largeur |1 EI:
Style Massif ﬂ

Début de ligre | == Standard ﬂ
Fin de ligne |==—— Standard ﬂ

Forme fin de ligne |l Fond ﬂ

Ok I | Annuler

Cercle:

Circle (Cercle)

g

W Propriétés ey r_.:,,g fop it e
. Lepresencacon
P Représentation AN ORN
m Mise en page Couleurs Bordure
m Clignotement =
u Divers Coul, bordure -j Largeur |1 3,
’ Animations Coul, remplissage I:l j
Remplissage Style
-Mass'rf j | Massif j

] | | Annuler

Champs de texte:

Geénéral : exemple de bp_marche, propriétés contient la couleur taille..., et

animations pour faire fonction de bouton exemple raz bit, inverse bit...
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TextField (Champ de texte)

B Général CANndrn
S Genéral

P Proprigtés

P Animations Texte

bp_marche

oK I | Annuler

2.5. Déclaration de variable

Cliquer sur apercu puis :
Communication > variable

Déclarer tous variable de notre projet

WinCC flexible Advanc

Projet  Edition  Affichage Insertion Format  Blocs d'affichage Qutils  Fenétre  Aide
S <= Noweau - bo M 3 - -X Xy v:"/j_)ﬁ”.:gvéé
= Frangais [France) IZ| .

% [TIRZS i'i,; Yariable_2 IZ| . % @ - .

leas Projet
[l yuag Pupitre opérateur_1{PC IL 70 12" Touch))

-1 ues om jom d alfichage 1aison ¥pe de donnees resse i
ahl N Nom d'affich. Liai T de d 3 Ad El
: = Variable_1 Ligison_1 Int DB 1DBW 0 1
-g ﬁo;ﬂﬁr Vue = bl
jodele =
£ Variable 2 Liaison_1 |t ~|pB 1DBW 2 |1
\_/ Figure 7

2.5. Les liaisons

Cliquer sur apercu puis :

Communication >liaisons

Ces les liaisons entre WinCC flexible Runtime et Station
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Pilote de communication | [En ligne
SIMATIC 57 300/400

[Commentaire

= Liaison_1

~
Paramétres CDordeﬁo\/
WnCC Fleible Runtime Station
]—[ Interface
I MPI/DP -
EEEEET]
Pupitre opérateur Réseau Automate
Type Déhit :
Profil MPI - Adresse 2
o 187500 -
() RSZ32Z Adresse station la plus élevée : Emplacement 0
R4z Adresse 1
) RS485 Point daccés  S70MLINE E Chassis 0
(%) Simatic B Unique maitre sur ls bus el dle mefies 1 B Exéation cyclique

Figure 8

2.6. Simulation

Cliguer sur apercu puis :

Démarrer le systeme Runtime

WinCC flexible Advanc

Projet  Edition  Affichage Insertion  Format  Blocs d'affichage
] Mouveaw - k= B - - E'.

=]

Fenétre Aide

4n
...5.

=

@

Frangaiz [France]
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3. Application 1 :
Exemple de démarrage de moteur
1) ouvrir WinCC flexible 2008

2) choisir le pupitre multi panel 170 : MP 177 6" Touch

3) intégration dans le projet STEP7

"Application " puis clique sur OK

tégrer dans les projets STEP |

Rechercher I
dans :

Flemxem-

%mnvc}age - C:MProgram Files".Siemens*Step s Tprojlum

%leication - CA\Program Files'Siemens® Step s Tproj ' Aplicati

%Application_STEF‘?_‘Mn[E - C:\Program Files*Siemens®.Step Vs 7proj' Applicat
convoyage A et B - C:\Program Fileg*Siemens"Step 7.5 7Projconvoy_32

Mom Fichier : C:\Program Files"Siemens".5tep 7 s TprojAplicati -

Twpe Fichier ; Step 7Projects -

I ak | | Annuler
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4) création de vue

SIEMENS

Moteur

» Etape de réalisation de I’icone moteur

o On choisie Outils Rectangle, puis Champ de texte et on écrit Moteur.

. animation de moteur

Clique sur animations : couleur rouge pour moteur en arrét (0) et vert pour le moteur en

marche (1)

Rectangle (Rectangle)
P Propriétés [¥] Activées prém
W Animations Re tatio“
P Repﬂéem;jﬂ“ I ~ Variable Valeur 4\ (Couleur d'avant-pl... |Couleur d'arrigre-...
m Dé i =
e‘placement =aone |n'|oteur wing j =Y | [ | Mon
B Déplacement horizont: =
® Déplacement vertical =1 -l j- jEI
B Déplacement direct  Type
m Vishbilité © Entier
(") Binaire
‘ m ||| @ Bit 0 3:

> Etape de réalisation de bouton ‘bp_marche’

e On choisie Outils => Bouton
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. Sélectionner le bouton puis on choisie Général et on écrit dans la zone texte ‘bp_marche ¢

o Cliquer sur Animations

Représentation

m General * [W] Activées
P FPropriétés
bl Animations Variable
P Représentation —
B Dynamisation L |x?-28 j %
m Déplacement diage =
® Déplacement horiz Type
® Déplacement verti P
. ) 1 Entier
m Déplacement direc| |
m Visibilité () Binaire
B Evénements & @ Eit 0
4 I 3 o

Yaleur

- o

Couleur d'avant-pl... [Couleur d*arr

I ]
I |

e Finalement sur Evénements

B Général

P Froprités EE

Liste des fonctions

) Animations 1 El InverserBit

|

W Evénements
P Clic
B Presser 2
Reldcher
Activer
Désactiver
Modifier

Yariablz (Entrée/Sortie)
<Aucune fonction=

5) déclaration des variables

X228

{6 winCC e Advnced - Aplcation -Pupite cpérateur 1 []@] ]
Projet Edition Affichage Insertion  Fomat Blocsdffichage  Qutils Fenffre Aide
EENDUVHU'E 'er| "7/;)“!2 i ,éll'i'r}i'i.ym“rwmc B‘@?;I\_
Frangais (France) B .
0. [ Vue 1 | <=¥ariables 4[px
i Proet (TADTADI EC
o _ n VP =
P cpéler_TIP 176" Touct) [ARTABLES
BE Vies
: ‘-gao:n;‘w‘ue £ bpmarchewn CPUI3C-20P  Bool bp_marche win Mo.0 1 15
i D Vlje ]e £ bp_ametuin CPUI3C-20P  Bool bp_amet win M1 1 15
| ‘-%Commuricahon E moteurwinc CPU 313C-200 jﬁool jmoh&urwmc j 0.3 ML 1s j
‘ -2 Varables
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6) la liaison

e
we=a Pupitre opérateur_1(MP 177 6" Touch)
Vues
3 Aouter Vue
1 Modéle
[ Vue_1
% Communication
<= Varizbles
o5* Liaisons.
=8 Cycles
4 Gestion des slames
7 Aames anzlogiques
% Aarmes TOR
5. Paremétrage
Y5 Recsttes
55 Joumau
5 Listes de textes et de graphiques
5§ Gestion utiisateur runtime:
. Paramétrage cu pupiire
55 Localisation
@ Langues du projet

5 Dictionnaire
1555 Stuctures
-5 Gestion de versions

7) simulation

O vue_1 | <= varizbles | Sliaisons

Pilote de communication [Station

EUALSTONS)

LActivé = |sIMATIC 57 300/400

Paramétres| Coordination

| Wplication\eI... ~|cPU313C-2DP ~|CPU313C2DP = |Activé

[Commentaire

MP 177 6" Touch

-

Type
oty
() RS232
) RS422
) RS485
() simatic

Station

Interface
IF1B MPLDP -
Pupitre opérateur Réseau
Débit
Profil MPI -
187500 -
Adresse station |z plus élevée :
Adresse

Point d'accds  S70NLINE

[A Unique maitre sur le bus

R
Nombre de maitres

Adresse
Emplacement

Chissis

[ Exéaution cydique

.
G SIMATIC WinCC flexible Runtime

On va charge programme dans STEP7

SIEMENS

Clique sur bp_marche

|_|:|||E|| .

|ﬂ
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CBl1 : "Main Program Sweep (Cycle}"”

{3l SIMATIC WinCC flexible Runtime = 8] % ]

SIEMENS

"bp_ M0.1 M0.3
marche "bp_arret "moteur
win" win" winc"
11 1 A TR
[} 11 LY

M0.3
"moteur
winc"
11

Clique sur bp_arrét

CBl1 : "Main Program Sweep (Cycle)"”

"
[l SIMATIC WinCC flexible Runtime =8 % ]

SIEMENS

"bp_ M0.1 M0.3
marche "bp_arret "moteur
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